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Reparaturanleitung fiir Hydraulische Zusatzpresse
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7 Einzelteile 9-1 92
8 Benennung Teil Nr. Teil Nr.
1) Betatigungsspindel | 61004606 | 614 08206
9 2) Kopfschraube 80910017 | 80920017
3) Kolben, klein 011009 23 01601223

4) Manschette, klein 011009 35 160012 35
5) Manschette, gro3 02201035 | 03201235

Die Nennleistung wird bei einem

Drehmoment von 60 Nm (bei 9-1) 6) Kolben, grof3 02203723 | 03204223
und 70 Nm (bei 9-2) erreicht. 7) Druckfeder 02002560 | 03102760
Eine Uberschreitung ist 8) VerschluB-Scheibe | 26031453 | 35042353
nicht zuldssig und kann zur

Zerstérung des Werkzeuges 9) Seegerring 26472156 35472156
und zu Unféllen fihren. 10) Olfiillung ERS-Oil ERS-Oil

1) Gehéause mit groBer Offnung etwas schrig nach oben (ca. 30 Grad) in einen Schraubstock spannen,
damit das Hydraulikol beim Einfiillen nicht aus dem kleinen Kanal auslauten kann.

2) Hydraulikél (10) in groBer Offnung eingieBen bis der ganze Boden trotz der Schriglage knapp
bedeckt ist.

3) GroBe Manschette (5) einflihren und hereindriicken, bis sie auf dem Boden aufliegt.

Dann groB3en Kolben (6) leicht einfetten und einsetzen.

4) Druckfeder (7) und Verschlu3-Scheibe (8) einsetzen und zusammendriicken,
damit der Sicherungsring (9) eingesetzt werden kann.

5) Gehduse nun so einspannen, dal3 der kleine Kanal senkrecht nach oben zeigt. Hydraulikdl (10) einfiillen,
bis der Flussigkeitsspiegel ca. 15 mm unterhalb des Endes der glatten Kanalbohrung steht.

6) Damit sich unter der Manschette (4) kein Luttpolster bilden kann, diese gestrichen mit Fett
(Staufer-, Abschmier- oder Mehrzweckfett) fillen und in den kleinen Kanal einfiihren.

Dann den kleinen Kolben (3) leicht einfetten und ebenfalls in den Kanal einflihren und Kolben
nebst der davor sitzenden Manschette so weit hineindrlicken, bis der Kolben biindig mit dem oberen
Rand der Bohrung abschlief3t.

7) Kopfschraube (2) aufschrauben und fest anziehen. Zur Funktionskontrolle mit einem glatten Stift,
der durch die Gewindebohrung der Kopfschraube eingefiihrt wird, mehrfach von hand den kleinen
Kolben bis zum Anschlag durchdriicken. Bei korrekter Montage mul die Druckfeder den Kolben
selbsttatig zurlickdriicken.

8) Nach Einschrauben der Betadtigungsspindel (1) ist die Presse wieder gebrauchsfertig.

Wichtig: Wenn die Presse nicht im Gebrauch ist, soll die Betatigungsspindel nur so weit
eingeschraubt sein, da3 Feder und Manschette nicht unter Druck stehen!

©
o
=
=
,
w
e
o
<<
o

KUKKO-Werkzeugfabrik Kleinbongartz & Kaiser oHG
Heinrich-Hertz-Str. 5 - 40721 Hilden « GERMANY

Phone: +49 2103 9754-300 « Fax: +49 2103 9754-310

Fiir Bestellungen: order@KUKKO.com - www.KUKKO.com

© 2016 Kleinbongartz & Kaiser oHG - All rights reserved. L horized copying or distribution without written permission is strictly prohibited.

O
=
=
=
L
-
=
<
oc
—
<
<
o
L
oc






